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[1] 1ISO 8115-3 Cotton bales — Part3:Packaging and labelling
[2] 2019 Specifications for Cotton Bale Packaging Material




	GH/T 1416-2023《棉花包装用纯棉布包装袋》宣贯材料
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	包装袋  bag
	采用纯棉布加工用于皮棉包装的布袋。
	注：按照纯棉布的织造方式分为机织纯棉布包装袋和针织纯棉布包装袋。

	4　 总体要求
	5  技术要求
	5.1  外观
	5.2  性能要求
	5.2.1 机织纯棉布包装袋性能要求见表1。
	表1 机织纯棉布包装袋性能要求
	5.2.2 针织纯棉布包装袋性能要求见表2。
	表2 针织纯棉布包装袋性能要求
	5.3  缝制
	5.3.1 包装袋缝制应无断线。
	5.3.2 包装袋在使用时应无露棉现象。


	6  试验方法
	6.1  外观
	目测法。
	6.2  材质的测定
	按FZ/T 01057 规定的方法测定。
	6.3  机织纯棉布包装袋的棉布密度
	6.4  机织纯棉布包装袋的棉布断裂强力
	6.5  干燥重量的测定
	6.6  针织纯棉布包装袋的顶破力
	6.7 缝制

	7  检验规则
	7.1  组批
	以同一原料、同一规格的产品为一个检验批，每个检验批的数量应不超过1000只。

	7.2  抽样
	技术要求抽样以批为单位，从一批的任意一个包装内抽取5个样品进行试验。

	7.3  检验分类
	7.3.1  出厂检验
	7.3.2  型式检验


	8  标志、包装、运输和贮存
	8.1  标志
	8.2  包装
	8.3  运输和贮存
	8.3.1  产品在运输和搬运过程中，应保持外包装良好，不宜曝晒、淋湿。
	8.3.2  产品应贮存在清洁、干燥、通风、阴凉的库房内，不宜与腐蚀性物质接触。




